RESERVATORIO SUPERIOR COM CASA DE MAQUINAS

BOCA DE VISITA

| —RESPIRO TELADO ¢ 100MM

| - GUARDA—CORPO DE TETO

(G)-DUAS ABERTURAS

CHUMBADOR

BASCULANTE ¢ 600MM 239
o
e
N o
o ::_
" @ N.A. mé&x. b @
o< L' . " RESERVATORIO T
o : : 3
E‘( +**VOLUME = 10, 15 OU 20 o
<z "< " VIDE TABELA 1 NA PAG.2 .-
- Lo T8 e e R e e T T
= ]
: =
w | =9
> I=5s
-
o e
e
DO METALICO : B
LIMPEZA — @
o)
o
['4
o
7
<
a
['4
<
2
o ===
=
Q
o
<
4
['4
[}
=
x
w
<
(=]
<
Q
(2]
w
8
0
CASA DE MAQUINAS
| | il
1
|
/
/
/
/
///
- / 60
TAMPA BASCULANTE
PARA CADEADO
o
&
PORTA DA CASA __|
DE MAQUINAS \ )
—ABERTURA DE _| [
LIMPEZA
q
NIVEL TERRENO \
o . ¢ BASE DE-APOIG E FIXAGAO |
e — g
[ N I [ N
[ N I [ N
[ N I [ N
[ N I [ N
[ I [
SOV, o) SOV,

CORTE AA — DETALHE

SEM ESCALA

Componentes

RA-13 A
RA-15

]
Reservato-

rio metalico
superior

(com casa de
maquinas)
RA-3 (10 m3)
RA-14 (15 m3)
RA5 (20 m3)

Revisao 1
Data 06/06/06

Pagina

1/4

|
Cédigo de listagem

0814068
0814069
0814070

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Componentes

RA-13 A
RA-15

]
Reservato-

rio metalico
superior

(com casa de
maquinas)
RA13 (10 m3)
RA-14 (15 m3)
RA5 (20 m3)

Revisao 1
Data 06/06/06

Pagina

2/4

|
Cédigo de listagem

0814068
0814069
0814070

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

4 N\
CONTORNO DO BLOCO DE CONCRETO
OBSERVAR DIAMETRO MINIMO
PROJEGAO DO COSTADO
PORTA DA CASA DE DO RESERVATORIO
MAQUINAS-150X60 _ ___
- e
N —
G — DUAS ABERTURAS N1
A—ENTRADA DE AGUA
VEM DA RUA Fo
)
N
E — SAIDA DE CONSUMO R
€D —EXTRAVAZOR E LIMPEZA o
ALINHADOS 61 1/2' o (a
~, [
2 S0l iz g &
e Q .
_L NS W P -
- i - ! = - -
Nelt /€\
U= / B-SAIDA_ DO RESERV. =
-7 VAI P/ BOMBA
ESCADA EXTERNA
ESCADA INTERNA
BOCA VISITA TETO
N4
i[ el
N J
SEM ESCALA
( N
O
©
8
B <] 3
©| R=119.5¢cm
9.2 . |
15
o
Lo} -
<+
=]
B

Corte "AA”— Detalhe 18

“ a

IL
o 25, gom /

Y a v
a » a

I 124 ]

A

Corte "BB"

- J
DETALHAMENTO DOS "NICHOS DE ANCORAGEM”

(SUGESTIVO—OBSERVAR PADRAO DO FORNECEDOR E ESFORGOS ATUANTES)

TABELA 1 — MEDIDAS DO RESERVATORIO

_DESCRIGAO _DO_RESERVATORIO
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DESCRICAO

Constituintes

* Reservatdrio metalico para dgua potavel, diametro 2,39m;
célula Unica, com casa de maquinas, fixado sobre base/fun-
dagdo em concreto armado.

Acessdrios

* Boca de inspegao no teto e no costado (quando houver)
com diametro minimo de 60cm livre.

e Escadas de acesso interna e externa, largura minima da
escada de 40cm.

* Plataformas de descanso e acesso a antecamara quando
houver e porta da casa de maquinas.

e Guarda-corpo da escada externa com tampa para cadeado.
* Guarda-corpo de prote¢ao no teto com altura minima de
im.

* Bragadeiras e fixadores, para a tubulagao.

e Conexdes hidraulicas conforme tabela e respiros necessa-
rios em todas as células.

* |soladores de cabeamento do para-raios fixo ao costado.

* Fixador de luz de sinalizag¢do no teto.

e Fixador de para-raios no teto.

e Suportes metalicos no fundo da casa de maquinas para
fixacao de bombas.

Especificagdo técnica e acabamentos
e Estrutura:

- Toda a estrutura do reservatério devera ser construida em
aco patinavel, com alta resisténcia a corrosao e qualidade
estrutural (USI SAC 300 ou US| AR COR 400AE ou similar/
superior], com certificado de usina. A estrutura devera ser
dimensionada a critério do fabricante mas que garanta
integridade estrutural do reservatdrio quando cheio e
submetido aos esforgos prescritos pelas normas vigentes,
brasileiras e internacionais, assim como a qualidade na
aparéncia visual do reservatério, sem repuxos de solda e
deformagdes no costado de qualquer natureza.

* Soldas:

- Internas e externas deverdo ser qualificadas nas normas
da AWS vigentes, processo semi-automatico MIG, utilizan-
do-se de arame adequado a soldagem do ago em questao.

* Preparacao de superficie:

- Interna:

» Jateamento abrasivo (com areia, granalha de acoou
microesfera de vidro) no padrdo “METAL BRANCO” SA 3,
da norma sueca SIS 055900-1967;

» perfil de rugosidade da superficie jateada deverd estar
entre 40 e 75Um;

- Externa:

» Jateamento abrasivo no padrao “METAL QUASE BRAN-
C0”SA 2 1/2, da norma sueca SIS 055900-1967.

e Pintura Interna - Fundo:

- Uma demao de Epoxy Poliamida bicomponente (referén-
cias - Tintas Sumaré: Sumadur 194 WT ou Sumastic AWWA;
tintas Advance: Adepoxi 180 W DF) com espessura seca
de 100um na cor branca. Acabamento: Duas deméaos de
Epoxy Poliamida Bicomponente (referéncias - Tintas Suma-
ré: Sumadur 194 WT ou Sumastic AWWA,; tintas Advance:
Adepoxi 180 W DF), com espessura de 100um cada, sendo
a primeira na cor Cinza e a Gltima na cor Branca. Espessura
final do revestimento interno devera ser de 300um.

* Pintura Externa - Fundo:

- Uma demao de Primer Epoxy Poliamida bicomponente alta
espessura (referéncias - Tintas Sumaré: Sumadur 194
WT ou Sumastic AWWA; tintas Advance: Adepoxi 86 DF)
espessura seca 100um na cor cinza. Acabamento: Duas
demaos de esmalte a base de resina alquidica semibri-
Ihante (referéncias - tintas Sumaré: Admiral Esmalte S/B;
tintas Advance: Adepoly 793 Acabamento), com espessura
seca de 50um cada demao na cor branca. Espessura final
do revestimento externo sera de 200um;

- Em regides litoraneas ou outros locais sujeitos a atmosfe-
ra corrosiva (NBR 6181), deve-se substituir o acabamento
externo em esmalte alquidico pelo Poliuretano Alifatico
Alta Espessura (referéncia Sumathane 833 HB-Tintas
Sumaré) sendo aplicado sobre o fundo apenas uma demao
de 100um de espessura seca ha cor branca.

e Testes:

- Deverao ser realizados os testes de liquido penetrante,
espessura final do revestimento, b adveréncia do reves-
timento e padrao visual de jateamento na fabrica; com
fornecimento dos respectivos resultados.

® Documentos:

- Deverdo ser fornecidos os seguintes juntamente com a
entrega/ montagem do reservatério:

» especificagao técnica basica;

» procedimento de pintura;

» resultado dos testes realizados;

» laudo da preparagao de superficie (jateamento) assi-
nado pelo responsavel técnico da empresa;

» fichas técnicas e certificado de materiais (aco, revesti-
mento e eletrodo);

» certificado de potabilidade para o revestimento inter-
no, emitido por laboratério;

» EPS - especificagao do procedimento de soldagem,
ROPS - registro de qualificagcado do procedimento de
soldagem;

» ROS - registro de qualidade do soldador;

» instrugdes de limpeza e instrugdes de manutengao;

» ART,;

» certificado de garantia.

Protétipo comercial

* Reservatdrio completo:
- Agrometal IndUstria Comércio e construgdes Ltda.
- Accorsi Industria Comércio e Construgdes Ltda.

APLICACAO

* Nas escolas novas ou reformas que necessitem de reserva
de dgua potavel e/ou incéndio, conforme projeto hidraulico.

EXECUGAO
e Por parte da empresa fabricante:

- Deverad executar o projeto estrutural do reservatério, fabri-
cacao conforme especificagao técnica, embarque, trans-
porte até o local da obra e levante sobre a base civil com
guindaste mecanico. A empresa fabricante devera fornecer
os esforcos e o detalhe de fixagao do reservatério sobre
a base civil para que a construtora possa providenciar a
respectiva base de fixagao e fundagdo adequada. Devera
ser feita vistoria pela empresa fabricante/fornecedora do
reservatério a fim de detectar possiveis interferéncias no
momento da instalagao.

* Por parte da construtora:
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- Devera executar o projeto da base civil/fundacao e sua
construcao observando os esforgos do reservatdrio sobre
a base e caracteristicas geolégicas do solo da obra em
questao. Deverd observar o posicionamento hidraulico do
reservatorio frente ao sistema de fixacao da base civil para
que facilite a execugao hidraulica do reservatério até a edi-
ficagdo. Preencher os nichos de ancoragem da base logo
ap6s a montagem do reservatério com concreto Grouth de
alta resisténcia.

FICHAS DE REFERENCIA

Catalogo de Servigos

Ficha H? Reservatdérios

Ficha H?01 Conjunto motor-bomba

Ficha H?02 Torneira de béia

Ficha H?03 Valvula de retengao

Ficha IL.0O6  Luz de obstaculo - lampada incandescente
(1x60W)

Ficha H2.01 Registro de gaveta amarelo

Ficha H2.03 Registro de pressao amarelo

Ficha H2.05 Tubos de aco e conexdes de ferro

galvanizado

Protecao contra descargas elétricas

atmosféricas

Ficha E6.01 Aterramento - para-raios

RECEBIMENTO

e Verificar dimensdes geométricas, acessorios, conexdes,
divis@es internas, plataformas e portas de acesso.

e Verificar riscos na pintura externa e interna, espessura do
revestimento e aderéncia conforme NBR 11003. Pontos de
solda de acessérios no costado devem ser totais sem frestas
que possam provocar a entrada de agua.

e Verificar alinhamento de soldas, que devem ser alternadas
a cada virola (anel), circularidade e prumo do reservatario,
qualidade da solda e que estes itens nado interfiram na
qualidade visual do produto acabado. Nao devera ser aceito
repuxos de solda que interfiram na qualidade estética do
reservatorio.

e Verificar Groutheamento dos nichos de ancoragem, fixagao,
prumo do reservatério sobre a base.

e Vistoriar o Data Book, e conferir o tipo de revestimento apli-
cado internamente e externamente e o tipo de aco utilizado.

SERVICOS INCLUIDOS NOS PRECOS

* Projeto do reservatdrio, fabricagao e montagem da estru-
tura metalica do reservatdério, com todos 0s acessorios,
colocado na obra, levantado e fixado na base civil previamen-
te preparada.

CRITERIOS DE MEDIGAO

® un. — por reservatoério, colocado na obra e fixado sobre
a base civil, pintado conforme especificagao técnica, com
todos acessorios instalados e fornecimento do Data Book.

NORMAS

* AWWA D100/96 - “Welded Steel Tanks For Water Storage”.
* AWWA D102/97 - “Coating Steel Water For Storage Tank”.
* NBR 6123 - Forgas devidas ao vento em edificacdes.

* NBR 5626 - Instalagdes prediais de agua.

Ficha Eb



